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@ FERMETURE A ELEMENTS D'ACCROCHAGE PAR CONTACT. 



La fermeture contact comprend un element fonmant 
feuille (2) constitu^ d'une resine de synthase ayant un bas 
point de fusion, un 6l6ment d'engagement (1) de femneture 
contact comprenant un tissu de base (3) et des Elements 
d'engagement m§les (5) d'unepartie (8) fomnant une tete en 
fornie de champignon constitues d'un crin de multi-filaments 
ou d'un crin de monofilament de fibre synth6tique ayant un 
point de fusion ^leve, press^ contre la surface fondue de 
I'^lement fomnant feuiile (2) de fagon telle que Ton fait pen6- 
trer de la resine de r^l^ment fonnant feuille (2) dans la tex- 
ture (11) de tissage, ou dans la texture (12) de tricotage, du 
tissu de base (3) de mani^re d r^aiiser d'un seul tenant des 
saillies (10) comportant une partie (13) formant une t§te 
bomb^e k une extr§mlt6 de celles-ci. 
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EERMETURE CONTACT 
ARWERE-PLAN DE L'INVENTION 

Domaine de {'invention 

La pr^sente invention se rapporte k une fenneture contact r^is6e en une fibre, 
qui ne peut pas &xe dtformte ou tordue fecilement en raison du fait que son materiau de 
base qui comporte une plurality d'diments d'engagement femeiles et males, est resistant 
et rigide, dont une, de grande dimension, peut itre utiUsee en tant que dispositif de 
fixation pour fixer une feuille impermeable en vue de recouvrir des nwhes au cours de la 
construction d'un tunnel, ou de travaux similaires, ^ dont une, de petite dimension, peut 
dtre utiBsee en tant que sangle, pour reUer divers elements ou en tant que materiau pour 

bande de serrage destinee a des bagages, des sacs et des objets similaires. 
15 Description de Part qui s'y raf^rte 

Dam une fermeture contact dassique, comme representee sur la figure 7, dans 
une fermeture contact en tortile tisse ou tricote comportant des elemems d'engagemert 
du type boudes ou des elements d'engagement du type crochets 7' fabriques en textUe 
tisse ou tricote, en fibre synthetique realises sur une surfece de son materiau de base 3', 
ou dans une fermeture contact moulee comportant des elements d'engagement T du 
type crochets moules en resine de synthese, une couche 2' de polymere dastique, 
analogue a du cuir, ou une couche superficieUe realisee en fibre et en polymae 61astique, 
analogue a du daim est assemblee d'un seul tenant avec une face ani&-e d'un materiau de 
base 3' au moyen d'un adh&if polyurethanne, tel qu'une fenneture contact d6ciite dans 
la publication de brevet japonais n° 4-336001 ouverte a I'mspection du pubUc. 

Dans la fermeture contact mentionnee plus haut represent^ sur la figure 7, c'est- 

a-dire la fermeture contact en textUe tisse ou tricote comportant des el&nents 
d'engagement du type boudes ou des elements d'eqgagement du type crochets 7' 
febriquds en textile tiss^ ou tricote de fibre de synthese, et la fermeture contact 
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comportant des elements d'engagement T du type crochets realisee en une seule piece 
en resine de synthese, du fait que la couche 2' de polymere elastique analogue a du cuir 
est reliee a la surface envers du materiau de base 3* au moyen d'un adhesif, on peut 
craindre que la couche 2' de polymere elastique analogue a du cuir puisse etre separee du 
S materiau de base 3 ' et, de ce fait, ce genre de fermeture contact n'est pas convenable 
. pour une fermeture contact servant de materiau industriel auquel on demande d'Stre 
resistant et rigide, en tant que sangle ou bande de serrage. 

RESUME DE ^INVENTION 
La presente invention a ete elabor^ en consid^tion des problemes ci-dessus, et 
10 un objet de la presente invention est de foumir une fermeture contact dans laquelle un 
element fonnant finiille en resine de synthese est soude a la surface envers d'un textile de 
base d'un element d'engagement de fermeture contact comportant une pluralite 
d'elements d'engagement implantes sur une sur&ce d'un textile de base tiss6 ou tricote, 
la fermeture contact etant resistante et rigide, de fagon telle que Telement d'engagement 
15 de la fermeture contact et Telem^t formant une feuille ne se separent pas facilement en 
cours d'utilisation, et etant convenable en tant que fermeture contact destinee a etre 
utilisee en tant que materiau industriel dans la construction de tunnels et dans des travaux 
similaires, en tant que sangle ou que bande de serrage. 

Un autre objet de la presente invention est de foumir une fermeture contact dans 
. 20 laquelle Taffinite des materiaux de resine de synthese qui doivent etre melanges lors du 
soudage est ameUoree en utilisant le meme type de materiau de resine de synthese pour 
I'element d'engagement de fermeture contact ^ pour I'element fonnant une feiille, les 
elements re^ectifs dtant, de ce fiut, solidement r^unis en tme seule piece et pennettant 
une tdnture excdlente, et foumissant en outre une fermeture contact apte a Stre 
25 rec^clee. 

Encore un autre objet de la presente invention est de foumir une fermeture 
contact dans laquelle sont formees des saillies ea fiusant fondre la re^e de synthese de 
I'element fomoant feuille ^ en la faiisant penetrer dans la texture de tissage ou dans la 
texture de tricotage d'un tissu de base d'un dement d'engagement de fmneture contact 
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de fa9on telle que I'el^ment d'engagement de fermeture contact et I'^lement fonnarrt une 
feuffle sont solidement assembles pour dviter qu'ils ne se separent. 

Un objet de la prtsente invention est de fournir une fermeture contact dans 
laquelle sont utilises pour I'el^ment d'engagement de fermeture contact et pour raiment 
formant feuille des materiaux de r6sine de synthase ayam chacun un point de fijsioh 
different de fe9on telle qu'un d^ent formant une feuille peut 6tre soud6 ais6mem sur un 
element d'engagement de fermeture contact, et que les elements d'eng^ement implantes 
sur le textile de base ne sont pas dit^ores. 

Un autre objet de I'invention est de fournir une fermeture contact dans laqueUe 
un textile de base tisse ou tricote de I'element d'engagement de fenneture contact est 
soud6 sur les surfeces endroit et envers de I'element fbnnant une feuille de mani^ a 
augmenter son champ d'applications et qui rende possible de febriquer une bande, avec 
une fermeture contact unique, en formant une configuration particuliere des elements 
d'oigagement des surfeces oidroit et oivers. 

Pour atteindre I'objet d-dessus, sdon un premier aspect de I'invention, on fourait 

une fermeture contact dans laqueUe une surfece d'un element 2 formant une feuille en 
resine de synthese est soudee d'un seul tenant sur une surface envers d'un textile de base 
3 d'un element d'engagement 1 de fermeture contact, comprenant une surfece 
d'engagement 4 dotee d'une pluralite d'elements d'engagement males 5 ou d'une 
20 pluralite d'616mentsd'engagemem femelles 6 ou d'une pluralite d'elements 

d'engagement males et une pluralite d'elements d'engagement feraelles melanges 5 et 6, 
les Aliments d'engagement etant implantes sur une surfece de textfle de base 3 tisse ou 
tricote. 

De preference, on foumit une fenneture contact dans laquelle la fibre synthetique 
formant I'element d'engagement de fenmeturie contact et b fibre synthetique de I'diment 
2 formant une feuille som constituees du meme type de resine de synth&e. 

Toujours de prdf6-ence, on fourait une fenneture contact dans laqueUe la resine 
de synthese de I'element 2 formant une feuille est fondue, et dans laquelle on feit 
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penetrer cette resine dans la texture de tissage du textile tisse du tissu de base 3 de 
Telement d'engagement de fenneture contact, de maniere a former des saillies 10. 

Encore de preference, on foumit une fenneture contact dans laqueUe la safllie 1 0 
est form^e dans la texture de tissage 1 1 de textile tisse ou dans la texture de tricotage 12 
5 de textile tricote du tissu de base 3 de T^lement d'engagement 1 de fenneture contact, 
' I pr^sente une partie 13 constituant une tdte bombte en forme de sphdre, ou de sphere 

coupee. 

De preference, on foumit une fenneture contact dans laquelle Felement 
d'engagement 1 de fermeture contact est realise en tissant ou en tricotant le textile de 

10. base 3 de Felement d' engagement 1 de fenneture contact m utilisant une fibre 

synthetique dotde d'un bas point de fusion, et Tdement 2 formant une feuille est realise 
d'un seul tenant en une resine de synthese dotee d*un point de fusion plus eleve que celui 
de la fibre de synthese de I'element d*engagement de fermeture contact, et Telement 2 
formant une feuille est fondu a chaud et soude a Telement d'engagement 1 de fermeture 

15 contact. 

Encore de preference, on foumit une fermeture contact dont le tissu de base 3 de 
Telement d'engagement 1 de ferm^re contact realise par tissage ou par tricotage, 
comportant des elements disengagement 5 males inq>lantes ou des elements d^engagement 
6 femelles implantes, ou des elements d'engagement femelles et males melanges 5 et 6, 

20 est soude a la sur&ce envers de I'element 2 formant feuille realise par moulage de resine 
de ^^ese de maniere a former une seconde sur&ce d'engagement 4, les sur&oes 
d^CTgagement 4 etant fonnees aussi hien sur la sur&oe endroit que sur la surface envers 
de I'element 2 fonnant feuille. 

De preference, on foumit ime fenneture contact dans laquelle la sur&ce 

25 d'engagement 4 formee sur une surface de TSement 2 fbnnant feuiUe et la seconde 
sur&ce d'engagement 4, formee sur une surface envers de Felement 2 formant feuille 
comportant des elements d'engagement 5 et 6 qui se mettent en prise lorsqu'une 
fermeture comportant un 3eul plan est enroulee de fiifon tdle que ces surfaces 
d'engagement se font face. 



BNSDOCID: <FR 27B637aA1J_> 



BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

La figure 1 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon une premiere forme de realistion de Tinvention, representant une partie 
principale de celle-ci. 

La figure 2 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes sdon une doixieme forme de realisation de rinvention, representant une 
partie principale de celle-d. 

La figure 3 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon une troisieme forme de realisation de I'invention, representant ime 
parde principale de celle-ci. 

La figure 4 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de f^eture contact et un element formant feuille. 
sont soudes selon une quatridme forme de realisation de Tinvention, representant une 
partie principale de celle-d. 

La figure 5 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon une cinquieme forme de realisation de I'invention, representant une 
partie principale de celle-ci. 

La figure 6 est une vue en coupe par le cote d'une fermeture contact dans 
laquelle un element d'engagement de fermeture contact et un element formant feuille 
sont soudes selon une sijdeme forme de realisation de I'invention, representant une partie 
principale de celle-d. 

La figure 7 est une vue en coupe d'une fometure contact connue. 
DESCRIPTION DES FORMES DE REALISATION PREFEREES 

Dans ce qui suit la forme de r^sation d'une fermeture contact de la pres^e 
invention va etre deaite avec reference aux dessins d'zccompBgpGmsiA, 
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Dans une fermeture contact de la presente invention^ une sur&ce d'engagement 4 
est realisee en implantant un tissu de base 3 et des elements formant foiille sur une 
surface du tissu de base 3, a Taide de moyens de tissage ou de tricotage, en utilisant un 
crin en monofilament de fibre de polyamide, tel que le polyamide 66, le polyaniide 6-12, 
5 le polyamide 6- 1 0 et des poiyamides similaires, ou bien en implantant le tissu de base 3 et 
des 6i^ents d'engagement mSles S qui consistent en des parties 7 comportant une tSte 
d'aocrochage en foime de crochet, ou bien en des parties 8 comportant des tetes en 
forme de champignons sur une surfiice du tissu de base 3, par tissage ou par tricotage, en 
utUisant un crin en multi-filaments et un crin en monofilament en fibre de polyamide, ou 
10 bien encore en implantant le tissu de base 3 et un melange d'elements d'engagement 

males 5 et d'elements d'engagement femelles 6 sur une surface de celui-ci, par tissage ou 
par tricotage, en utilisant un crin multi-filaments et un crin monofilament en fibre de 
polyamide, de maniere a realiser un element d'engagement 1 de fermeture contact. D est 
possible d'utiliser, en tant que fibre synthetique employee dans Felement d*engagement 1 
IS de fermeture contact, une fibre de synthese appropriee autre qu'une fibre de polyamide, 
telle qu'une fibre de polyester. 

D'autre part, un element formant feuille 2 est realise en extrudant ou » moulant 
par injection de la resine polyamide, de la resine polyester ou de la resine polypropylene 
sous la forme d^une feuille. La fibre synthetique et la resine de syntHese qui doivent etre 
20 utilisees pour Telement d'engagement 1 de fermeture contact et pour Telement formant 
feuiUe 2 peuvent etre combinees de maniere appropriee pour realiser une fermeture 
contact, n est preferable que la fibre synthetique destinee a etre utilisee dans Telement 
d^engagement 1 de fermeture contact ait un point de fii^on egal ou supmeur au point de 
fiision de la resine de synthese destinee a etre utilisee dans Telement formant feuille 2. 
25 Cep^idant, une fibre synthetique ayant un point de fiision inferieur a celui de la re^e de 
synthese destinee a etre utilisee dans I'element formant feuille 2 peut Stre utilisee en tant 
que fibre synthetique destin6e a Stre onployee dans Teleme^^ 
fermeture contact, selon les applications envisagees. 
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Conune decrit plus haut, I'element d'engagement 1 de fermeture contact 4 
I'aide de moyens de tissage ou de moyens de tricotage et Pelement fonnant feuUle 2 sort 
assembles. En tant que Pun des moyens de fixation, on utilise de Fair chaud souffle sur 
une surface de I'element formant feuiUe 2 au moyen d'une machine de soudage par air 
chaud, et de moyens siniaaires.de maniere k feire fondre et ramollir la suifece de 
I'el^nent fonnant feuiUe 2. puis la surfece «iver« du tissu de base 3 de I'element 

d'engagement 1 de fermeture contact est pressee contre la surfece fendue et fix^ a 
ceUe-ci: 

n est possible de feire fondre la &ce arriere du tissu de base 3 de 1 'element 
d'engagement 1 de fenneture contact en m^me temps que I'element fonnant feuiUe 2 qui 
doit etre soude. En outre, en tant que moyen de fixation, il est egalement possible de 
feire fondre et ramollir la surfece de I'dl^ment fonnant feuiUe 2 en utilisant un rouleau de 
<*a„f&ge et en amenant le tissu de base 3 et I'el^ent d'engagement 1 de fenneture 
contact en contact de mani^ i ce qu'ils soient presses et fixes ensemble. 

L'elAnent fonnant feuille 2 est moul6 par extmsion continue ou par moulage par 
mjection d'une «sine de symhese et de produits similaires. sous fonne de feuille n est 
Egalement possible de presser et de souder la surface envers du tissu de base 3 de 
raement d'engagement 1 de fenneture contact comportant la surface d'engagement 4 
contre la surfece de I'dement fonnant feuille 2 apres que I'd^ment fonnant feuille 2 a Ae 
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Dans ce qui suit les fonnes de reaUsation des modes d'assemblage de I'^ent 
d'engagement 1 de fenneture contact et de I'element fonnant feuille 2 vont ^ d&rits 

Dans une fenneture contact representee sur la figure 1, selon une premie fonne 
de realisation, un crin de monofilament est tisse ou tricote dans le tissu de base 3 tiss6 
ou tricote. avec le crin de multi-filaments d'une fibre synthetique teUe qu'une fibre de 
polyamide, sous fonne d'une boucle, et une extremity du crin de monofilament tisse ou 
tncote en fonne de boucle est fondue de maniere a fonner une partie 8 constituant une 
tete en fonne de champignon, I'element d'engagement mfile 5 dtaitt ainsi r6alis6 
L'element fonnant feuffle 2 en resine polyamide est alors fondue et soudee sur la surfi«« 



.2786372A1_L> 



2786372 



envers du tissu de base 3 de Telement d'engagement 1 de fermeture contact comportant 
les elements d'engagement males 5. 

Dans une fermeture contact repr6sent^ sur la figure 2, selon une deuxieme forme 
de realisation, lorsque V&iment formant feuille 2 est soud^ k Td^ment d'engagement 1 

5 de fermeture contact, de la r^sine de synthese fondue de V&em&ii formant feuille 2 
s'6coule dans la t^cture de tissage 1 1 du textile tiss6 ou dans la texture de tricotage 12 
du textile tricote du tissu de base 3 tiss^ ou tricote de Telemait d'engagement 1 de 
fermeture contact et s'ecoule hors de la sui&ce du tissu de base 3, ^ bien qu'une smllie 
10 comportant une partie 13 formant une tete bomb6e en forme de sphere, ou de sphere 

10 tronquee est nioulee d'un seul tenant. En consequence de cela, I'element d'engagement 1 
de fermeture contact et I'^lement &rmant feuille 2 de la f^ineture contact sont 
fermement relies entre eux. 

Dans une fermeture contact representee sur la figure 3, selon une troisieme forme 
de realisation, Telement d'engagement 1 de fermeture contact sur lequd des parties 9 

15 . constituant des boucles sont formees sur la surface du tissu de base 3 tricote ou tisse en 
utilisant un crin multi-filaments d'lme fibre synthetique telle qu'une fibre de polyamide, 
une fibre de polyester et des fibres similaires, et ces parties formant des boucles 9 sont 
desenchevetrees par brossage de maniere a former les elements d'engagement 6 femelles^ 
une surface de I'il^ment formant feuille 2 moulee d'un seul tenant avec une resine de 

20 synthese tdle qu'une T6sme polyamide, une resine polyester et des resines similaires, est 
soudee a la surface envers du tissu de base 3 de I'element d'engagement 1 de fermeture 
contact. 

Dans la fermeture contact rqpr^sentde sur la figure 4, selon ime quatrieme forme 
de realisation, le tissu de base 3 de I'element d'engagement 1 de fermeture contact est 
25 realise » tricotant ou en tissant une fibre synthetique ayant un point de fiision infmeur a 
celui du crin multi-filaments de fibre polyamide 6. La fibre synthetique ayant un point de 
fii»on eleve, par temple un crin monofilament die polyamide 66 est alors tisse ou tricot^ 
dans le tissu debase 3 de maniere a reaUser la partie foriniantboud Uncdt6dela 
partie 9 formant boude est alors coupe de mani^e a rdaliser une partie 7 constituant ime 
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tete en forme de crochet, afin de realiser I'element d'engagement 1 de fenneture contact 
comportant les elements d'engagement 5 males. 

L'element fonnant feuiUe 2 est r^allsd d'un seul tenant avec une r^ine de 
synthese ayant un point de fusion inferieur a celui de la resine polyamide 6 puis, ea 

5 soufflantdel'airchaudsurlasurfacederaementforniantfeuilleZetsurlasuifece 
envers du tissu de base 3 de I'element d'engagement 1 de fermeture contact, ces suifeces 
sont fondues et ramoUies, puis raiment d'engagement 1 de fenneture contact est soud6 
a r^ement fonnant feuille 2. Au cours de ce processus de soudage, les elements 
d'engagement miles 5 ne sont pas fondu^ a bien qu'en consequence de cela, on dispose 
d'elements d'engagement miles 5 ^ant une force d'engagemait importante. 

En tant qu'une autre fonne de realisation, I'element d'engagement 1 de fenneture 
contact est obtenu en realisant le tissu de base 3 de I'element d'engagement 1 de 
fenneture contact et les elements d'ei^agement femelles et males 5 et 6 en tissant ou en 
tricotant une r6sine de synthese k bas point de fosion. teUe qu'un muki-filaments et un 
monofilament de fibre de polyamide 6, puis I'eltoent fonnant feuille 2 est realise d'un 
s«il tenant en utilisant une resine de synthase ayant un pomt de fusion eleve, telle qu'une 
resine polyamide 66. Alors, en soufflant de I'air chaud sur la surface de I'element fonnant 
feuille 2, ou en chaufi&nt la surface au moyen d'un rouleau chauffant, la surface de 
rei^ent d'engagement 2 est fondue et ramollie, et I'element d'engagemwit 1 de 
fenneture contact est presse et soude sur celle-ci afin d'achever la fenneture contact. 

Dans une fenneture contact represent^ sur la figure 5, selon une dnquieme 
forme de realisation, le tissu de base 3 est realise par tissage ou par tricotage avec une 
fibre synthetique telle qu'un crin multi-filaments et un crin monofilament de polyamide 6 
et les parties formant des boucles 9 sont r^isees sur une partie de la surfece 
d'engagement 4 du tissu de base 3 en tissant ou en tricotant le oin multi-filaments et 
elles sont desenchevStrees par brassage de maniere a realiser les dements d'engagement 
femdles6. 

L'wctremite supdrieure du monofilamoit tiss6 ou tricot^ en fonne de partie 
fonnant boucle dans une partie de la surfece d'engagement 4 est fondue de maniere a 
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realiser la partie 8 constituant une tete en forme de champignon, r61ement d'engagement 
male 5 se trouvant, de ce fait, realise. En consequence de cela, Tel^ment d'ei^agment 1 
de fermeture contact comportant des elements d'engagement femelles 6 et des dements 
d'engagement males 5 melanges sur la surftce d'engagement 4 du tissu de base 3 se 

5 trouve realise. Get eldmmt d'eng^anent 1 de fermeture contact est soude sur la surftce 
de r^^ment formam fi^ille 2 r^aliste d'un s^l tenant en une r^e ^nthdtique telle 
qu'une r^^ne polyamide 6, sous fonne d'une foulle, grace aux mbyens decrits dans les 
formes de realisation mentionnees plus haut. La fibre synthetique et la resine synthetique 
utilisees dans Tdement d'engagement 1 de termeture contact et dans TSement formant 

10 feuille 2 peuvent Stre remplacees par d'autres fibres synthetiques et d'autres r^sines 
synthetiques appropriees, et egalem^ Stre combinSes avec cdles-ci. 

Dans une fermeture contact rq)resentee sur la figure 6, selon une sixime forme 
de realisation, les tissus de base 3 sont realises sur les »ir&ces endroit et envers de 
I'element formant feuille 2 constitue d'un seul tenant d'une fibre synthetique telle que la 

15 resine polyamide 6, en forme de feuille, en tissant ou en tricotant du crin muhi-filaments 
de fibre synthetique telle qu'iuie fibre de polyanude 6. Alors, en realisant les parties 8 
constituant des tetes en forme de champignons sur une sur&ce du tissu de base 3 en 
traitant le crin de monofilament, T^ement d'engagement 1 de fermeture contact 
comportant les elements d'engagement males 5 formes sur la surface d'engagement 4 se 

20 trouve realise. Ensuite les parties formant des boucles 9 sont realisees sur une partie de la 
sui&ce du tissu de base 3 en tissant ou en tricotant le ciin de multi-filaments de fibre 
synthetique tdle que la fibre de polyamide 6 puis les parties formant des boudes 9 sont 
d^senchevStr^es par brossage de maniere k obtenir Tdteent d^engagement 1 de 
fermeture contact comportant la surfibce d'engagement 4 dans laqueUe lies Siments 

25 d'engagement fismelles 6 sont realises. Alors, ausa bien les surfiu:es endroit et envers de 
r^dment formant fiaiille 2 que la surfiice envers du tissu de base 3 de chaque dement 
d'engagement 1 de fermeture contact sont fondues et les flmients d'engagement 1 de 
fermeture contact respecti& sont soudes a Telement formant feuille 2 qui foumit une 
fermeture contact convenable, qui pait etre s^pliqu^ sur une sangle pour etre utiiis6e 
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pour relier des produits en utilisant les deux surfaces des suifeces d'engagement 4 d'une 
fermeture contact ne coniportant qu'un seul element. 

Pour une fenneture contact qui peut 6tre utilise pour vofB sangle, avec un seul 
ensemble, en tant qu'element d'engagement 1 de fermeture contact qui doh Stre soude 
aussi bien sur la surface endroit que sur la surface envers de rd&nent fonnant feuille 2 
moule en une seule piece en r&ine synth^ue, le mane tjpe d'element d'engagement 1 
de fenneture contact comportant a la fois les elements d'engagement mSles 5 et les 
elements d'engagement femelles 6 peut utilise sur la surface d'engagement 4 et sur 
la seconde surfece d'engagement 4. Ce genre de fermeture contact est fecUe a febriquer 
et la gestion des stocks est ais6e. 

La fermeture contact de la presente invention comporte la stnicture d^crite plus 
haut, qui procure les efifets suivants. 

Selon le premier aspect de la pr6sente invention, en raison du &it que I'element 
fonnant feuille en resine synthetique est dinectement soude sur le tissu de base de 
raement d'engagement de fenneture contact sans utiliser un adhesif quelconque, en 
feisant fondre d'un seiil tenant une surface d'un element formant feuUle en resine 
synthetique sur la sur&ce envers d'un tissu de base d'un element d'engagement de 
fenneture contact, comprenant une surface d'engagement comportant une plutalite 
d'elemcnts d'engagement males, ou d'elements d'engagement femeUes ou bien des 
elements d'engagement males et femeUes melanges, implantes sur une surface d'un tissu 
de base tisse ou tricote, les surfaces soudees ne se separent pas en cours d'utilisation et 
eUes procurent une fermeture contact resistante qui est durable et qui est en particulier 
appropriee en tant que fenneture contact destinee 4 etre utilis^e comme mat^riau 
industriel dans la construction des tunnels, ou dans des travaux similaiies, qui n&:essitent 
de supporter une force de traction importante, ainsi qu'en tant que sangle ou que bande 
de serrage. 

En realisant l'61ement d'engagemem de fermeture comact et rd6mert fomiant 
feuifle avec te mane type de resine de synthese, on est assure d'obtrair une exceOente 
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aptitude a la tcinture, et en outre, on dispose d'une fcnneture contact apte a etre 
recyclee. 

En realisant des saiUies en faisant penetrer la resine de synthese dans la texture de 
tissage ou dans la texture de tricotage d'un tissu de base d'un element d'engagement de 

S fermeture contact, el en outre, en formant une partie constituant une tete bombee a une 
extrCTiite de la saillie, on empeche la separation au niveau des sur&ces bombees de 
V&emettt d'engagemmt de fmneture contact et de I'^ement formant fatiUe, et en outre, 
en realisant la partie comportant une t&e bombee a Textremite de la saillie, on obtient 
une fermeture contact robuste qui ne se separe jamais a la surface de jonction, ce qui 

10 assure un long usage. 

Du &it que I'eiement d'engagemrat de fermeture contact est constitue de fibres 
synthddques dot^ d*un point de fusion dlev6, V6\immt formant feuille est r6alis6 en 
une risine synth^tique comportant un point de fusion mpins eleve que odui de T^^ment 
d'engagement de fermeture contact et Telement formant feuille est alors fondu par la 

15 chaleur et soude a r^ement d*engagmient de fermeture contact, Telement formant 
feuille peut etre soude sur Telement d'engaganent de fermeture contact de &9on aisee, 
et en outre, les elements d'engagement implantes sur le tissu de base ne sont pas 
endommages par la chaleur, ce qui garantit le maintien d'un engagement solide. 
En realisant VAem&it d'engagement de fermeture contact en une fibre 

20 synthetique dotee d'un bas point de fusion et en realisant Telement formant feuille en une 
resine synthetique dotee d'un point de fusion plus eleve que celui de Telement 
d'engagement de fermeture contact et en faisant fondre une surface de I'el^ent formant 
feuille par la chaleur et en la soudant alors sur Telement d'engagement de fermeture 
contact, on obtient une fibre synthetique dont Telement formant feuille est rigide et dont 

25 r^l^ent d'ei^agement de fermeture contact est plus souple que Feleme^t formant 
feuille et qui est appropriee pour des bandes de serrage destinees a des sacs^ des 
chaussures et des articles similaires. 

En realisant une deuxieme surface d'engagement en soudant un tissu de ba^ 
ou tricot^ de I'elemait d'engagement de fermeture contact comportant des dements 
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d'engagement mSles, des clients d'engagement femeUes ou des elements d'engagement 
males et femeUes melanges, qui y sort implantes, laquelle deuxieme surface 
d'engagemem est soudee sur une surface envers de I'element formant feuflle, on obtient 

une fermeture contact qui est apte a se mettre en prise avec des produits aussi bien avec 
5 les surfaces endroit qu'avec les surfeces envers, et qui, de ce 6it, est tres commode, et 
dont le champ d'application est accru. 

En raison du fait qu'une suifece d'engagement reafisee sur la sur&ce endroH de 
TelAnem formant feuiUe et qu'une seconde suifece d'engagement foimee sur la sui&ce 
envers de cdui-ci ont chacune des elements d'engagemert implant^ qui se mettent en 
10 prise lorsqu'ils se font face, U est,possible de placer en vis-a-vis les sur&ces endroit et 
envers, et en prise entre eUes si la fermeture contact est assez tongue, elle est convenable 
pour une bande qui est utiUsee en tant qu'element unique. De ce fait, de remarquables 
efiFets sont obtenus grSce a la preswite invaitioa 
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Revendications 

1. Fermeture contact caracterisee en ce qu'une surface d'un element (2) formant 
une feuille, en r^sine de synthese, est soudee d'un seul tenant sur une surfiice envers d'un 

5 tissu (3) de base d'un element d'engagement (1) d'une fermeture contact comprenant 
une surface d*engagement (4) comportant, implant^s sur ellc, une pluralite d'^l^ents 
d'«igagement males (5) ou une plurality d'elements d'engagement femelles (6) ou une 
pluralite d'elemCTts d'engagement males et d'elements d'engagement femelles (5, 6) 
melanges, situes sur une surface d'un tissu de base (3) tisse ou tricotc. 

10 2. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que I'element 

d'engagement (I) de fermeture contact et I'element (2) formant une feuille sont 
constitues du meme type de r6sine de synthese. 

3. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que la re^ne de 
synthese de I'element (2) formant une feuille est fondue et qu'on la fait penetrer dans la 

15 texture de tissage (1 1) du textile tisse, ou dans la texture de tricot^e (12) du textile 

tricote du tissu de base (3) de I'element d'engagement (1) de fermeture contact, de fa^on 
telle qu'elle forme des saillies (10). 

4. Fermeture contact selon la revendication 3, caracterisee en ce que la saillie (10) 
formee dans la structure de tissage (1 1) de textile tisse ou de la texture de tricotage (12) 

20 de textile tricote du tissu de base (3) conu>orte une partie (13) formant une tete bombee 
a son extremite. 

5. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que I'element 
d'engagem«it (1) de fermeture contact est realise «i une fibre synthetique dotee d'un 
point de fusion eleve, I'element (2) formant une feuille est realise en une resine de 

25 synthese dotee d'un point de fu^on inferieur a celui de r61teent d'engagement (1) de 
fermeture contact et en ce que Telement (2) formant une feuille est fondu a chaud et 
soude a I'elem^ d'engagemmt (1) de fermeture contact. 

6. Fermeture contact selon la revencfication 1 , caract^see en ce que V&imeni 
d'engagement (1) de fmneture contact est constituc d'une fibre synthetique k has point 
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de fusion, en ce que Telement formant une feuille (2) est constitue d'une resine de 
synthese dotee d'un point de fusion plus eleve que celui de Telement d'engagement (1) 
de fermeture contaa, et en ce qu'une surface de Telement formant une feuille (2) est 
fondue par la chaleur et soudee a relement d*engagement (1) de fermeture contact. 

5 7. Fermeture contact selon la revendication 1, caracterisee en ce que le tissu de 

base (3) tricote ou tisse de Telement d^engagement (1) de fermeture contact comportant 
des elements d'engagement males (5) ou des elements d'engagement femelles (6), 
implantes, ou un melange d'elements d'engagemmt femelles et males (S, 6X est soude a 
la surface envers de Telement (2) formant une feuille de maniere a constituer une 

10 seoonde surface d'engagement (4). 

8. Fermeture contact selon la revendication 7, caracterisee en ce que la sur&ce 
d'engagem^ (4) realisee sur une surface de V€Lement formant une feuille (2) et la 
seconde surface d'engagement (4) constitute sur une surface envers de TelCTient formant 
une feuille (2) conq)ortent des elements d'engagement implantes (5, 6) qui se mettent en 

15 prise lorsqu'ils se font fece mutuellement. 
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FIG. 5 
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FIG. 7 
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